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corrosion protection:

hot dip galvanised as per
DIN EN ISO 1461 t ZN k

welded joints:
weld assessment group:

weld filler material:

weld sign:

drilling for galvanizing

weld preparation:
welding procedure:

DIN EN ISO 5817 'D*

DIN EN ISO 2560 /
114341 /14171

EN 2553

DIN EN ISO 9692
DIN 1910; EN 14610

not marked welded joints: a = 3mm

preheat temperature: t > 30mm --> 100°-150°

submerged arc welding: at least 60%

(Verwendungszweck)

(Zul.Abw.) (Oberflache)

MaRstab 1:45

/St

Allg.toleranz
DIN ISO 2768-c

Status in Arbeit

EN ISO 13920-BG

(Werkstoff)
1.0038/S235JR+N

Datum Name .

Bearb. |22.03.2005 GEITNER Zyl. Lichtmast
F | Schweistempel, Bezeichnung | 18.08.17 | GRS | Gepr.
E | neue Materialnummer 29.11.16 |HAR | Statik LANG le' M 72/76
D Kiebeschid Mestus 18.02.16 |HAR | Gepr. |18.08.2017 Harrer agertyp
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Europoles nimmt fiir Angebot, Zusam

Plot: Groll, Samuel
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