210 x 297 mm

11/08/2017

Plot: Groll, Samuel

@60

Verzinkungsbohrungen sind konstruktiv anzubringen

Schweilnahtvorbereitung:
Schweillverfahren:
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Korrosionsschutzsystem: — | ‘SchweiRnahtbewertungsgruppe: DIN EN ISO 5817 D'
Feuerverzinkt nach SchweiRzusatzwerkstoffe: /Dﬂ?i": ;31(21275160 / nicht gekennzeichnete Schweifnéhte: a = 3mm
DINENISO 1461t ZN k SchweiRnahtzeichen: EN 2553 Vorwérmtemperatur: t > 30mm —> 100°-150°

DIN EN ISO 9692
DIN 1910; EN 14610

UP-Na&hte: mindestens 60% durchgeschwei3t
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Allg.toleranz Werkstof

DIN ISO 2768-c
Status in Arbeit ENISO 13920-BG

Datum Name '

Bearb. [08.05.2014 BORL Kon. Lichtmast

St LANG KLM 60/60/2 TOP

Gepr. |29.06.2017 [Harrer Lagertyp

Klasse Blatt
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